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Clever zwischenlagern

Die Firma Dennree, GroBhandler fiir biologische Lebensmittel, setzt auf eine automatische Rollbehélter Zu- und
Rickflihrung mit einem Leerbehalterspeicher von Gilgen Logistics.

) Dennree wurde im Jahre 1974 als Ein-

mann-Unternehmen in der Ndhe von
Miinchen gegriindet. Bereits 1975 wurde
der Firmensitz von Miinchen nach Ober-
franken verlegte. In T6pen, in der Ndhe von
Hof, befinden sich auch heute noch die ste-
tig gewachsene Firmenzentrale und das Zen-
trallager mit mittlerweile 70 000 Quadrat-
meter Hallenflache. Heute beschiftigt die
Dennree-Gruppe bundesweit tiber 3 100
Mitarbeiter in den Bereichen Grof3- und
Einzelhandel und beliefert iiber 1300 Na-
turkostfachgeschifte in Deutschland, Os-
terreich und Luxemburg aus einem Sorti-
ment von rund 11500 Artikeln. Die Lebens-
mittel werden in den verschiedenen
Lagerbereichen im Zentrallager terminge-
recht kommissioniert. Anschlieflend werden
die vollen Rollbehélter umgehend verladen, an die neun Niederlas-
sungen in Deutschland und Osterreich geliefert und von dort an
die Markte verteilt.

Prazise und termingerecht Heute bestellt, morgen geliefert: Unter
diesem Motto handelt Dennree. Damit dieses Motto taglich in die

Interview: René Holzer, CEO

Sehr geehrter Herr Holzer, wa-
rum glauben Sie, hat sich das
oberfrankische Unternehmen
Dennree dafiir entschieden,
mit Gilgen Logistics aus der
Schweiz zusammenzuarbei-
ten? René Holzer: Fiir den Trans-
port und die Lagerung der Roll-

behalter von Dennree hat sich das
System von Gilgen mit der wartungsfreien, leisen und schonenden
Zahnriementechnik in der Evaluation gegeniiber der Kettentechnik
durchsetzen kénnen. Dennree war mit der ersten Ausbauetappe so
zufrieden, dass wir auch fiir die zweite Ausbaustufe beauftragt wurden.

Welche besonderen Herausforderungen fiir lhre Entwick-
lungsabteilung waren bei der Umsetzung des Dennree-Pro-
jekts zu l16sen? In der 2. Ausbaustufe und der Erweiterung des
Rollbehalterspeichers war der Knackpunkt das spezielle Forderele-
ment ,energieeffizienter Ubertrieb“. Der neuentwickelte Ubertrieb,
welcher direkt auf dem Verschiebewagen installiert wird, ermdog-
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A Bei der Firma Dennree, GroBhandler fur biologische Lebensmittel,
werden in Spitzenzeiten bis zu 4000 Rollbehalter pro Tag kommissio-
niert (Fotos: Gilgen Logistics)

Tat umgesetzt werden kann, muss die Logistik des Handelshauses
prézise wie ein Uhrwerk funktionieren. Eine gréfiere Mafinahme zur
Erweiterung der Lager- und Kommissionierflichen fithrte Denn-

der Gilgen Logistics AG

licht durch die Ein-/Auskopplung des Zahnriemens die effiziente
Bedienung aller Pufferbahnen durch ein einziges Element. Daraus
konnten wir bei Dennree 90 Prozent der Antriebe einsparen, was
sich neben tieferen Investitionskosten auch auf die viel bessere Ener-
gieeffizient auswirkte.

Ist der Leerbehalterspeicher bei Dennree eine groBdimensio-
nierte Anlage? Wo sehen Sie die maximale Ausbaustufe eines
solchen Systems? Die Grosse ist abhdngig von der Anzahl der zu
lagernden Rollbehilter. Die geforderte Ein- und Auslagerleistung
ist von der Umschlagszahl abhéngig. Das System ist sehr modular
aufgebaut. Wir konnen eine bestehende Anlage in der Lange (An-
zahl Bahnen) und in der Tiefe (Anzahl Rollbehilter) erweitern. Es
sind eigentlich nur rdumliche Grenzen gesetzt. Coop, ein fithrender
Lebensmittelhandelskonzern in der Schweiz, baut aktuell ein Pro-
duktionszentrum in Pratteln. Hierfiir wurden wir fiir die Erstellung
eines automatischen Paletten-Hochregallagers mit acht Zweimast-
Regalbediengerite fiir die Zwischenlagerung von iiber 41 000 Pa-
letten beauftragt. Zudem integrieren wir ein automatisches Puffer-
system fiir die Zwischenlagerung von circa 2200 Rollbehéltern mit




ree im Jahre 2009 durch. Neben den baulichen Mafinahmen stand
im Rahmen dieser Aktivitdten die Installation verschiedener tech-
nischer Ausstattungen an. Hierzu zéhlte auch die Errichtung eines
Leerbehilterspeichers der Gilgen Logistics. Um die leeren Rollbe-
halter zwischenzulagern wurde eine Zwischenbiihne tiber der Dis-
tributionsflache fiir einen Rollbehélterspeicher gebaut.

Einfache Zwischenlagerung Die leeren Rollbehilter im Zwei-
erpack werden im Untergeschoss manuell auf eine automatische
Transportstrecke aufgegeben. Uber zwei Heber werden sie zur Bithne
tiber der Distributionszone transportiert und dort auf dem automa-
tischen Rollbehilterspeicher zwischengepuffert. Die Pufferbander
verfiigen iiber 1290 Stellplatze mit einer Kapazitit fiir 2 580 Roll-
behilter. Dennree kommissionierte damals in Spitzenzeiten bis zu

,Durch die Einsparung von
54 Antrieben lieBen sich
die Kosten deutlich reduzieren*

2500 Rollbehilter wihrend acht Stunden pro Tag. Am Beginn der
Kommissionierzonen befinden sich fiinf Abnahmestellen fiir die
leeren Rollbehilter. Da die Abnahmen laufend automatische nach-
gefiillt werden, sind die leeren Rollbehilter zu jeder Zeit verfiigbar.
Insgesamt wurden im Zentrallager 1,2 Kilometer Fordertechnik-
trasse verbaut. Dabei sind alle Forderelemente in wartungsarmer
Zahnriementechnik ausgefiihrt und eignen sich fiir den Einsatz im
Nahrungsmittelbereich.

Effiziente Bedienung Im Jahr 2013 wurden erneut Mafinahmen
zur Erweiterung der Lager- und Kommissionierflichen fiir Trocken-,

direktem Anschluss an die Bahnhalle und der Warenumschlagsfla-
che im Warenein- und ausgang. Das Gilgen-Team freut sich iiber
diesen Erfolg. Dieser tolle Auftragseingang gibt uns Sicherheit fiir
die Zukunft und wir konnen eines der grofiten Logistikprojekte der
nichsten Jahre in der Schweiz realisieren. Dies gibt uns die Chance,
dass wir weitere moderne Referenzen fiir grofie Hochregallager als
Generalunternehmer bauen dirfen.

Der groBe Pluspunkt Ihres Leerbehélterspeichers ist die hohe
Energieeffizienz. Mit welchen MaBnahmen l&sst sich diese
zukiinftig noch weiter steigern? Um ein nachhaltiges Logistik-
gesamtsystem zu erhalten, zeigen wir bereits bei der Konzeption
und der Planung mégliche Energieeinsparungen auf. Es werden
nicht nur Einzelkomponenten einbezogen, vielmehr muss das int-
ralogistische Gesamtsystem betrachtet werden. Fiir eine langfristige
Einsparung der Energie- und Betriebskosten werden alle Life Cycles
(Lebensphasen) der Anlage, deren Teilsysteme und Elemente vorab
beurteilt und laufend tiberpriift. Unsere modularen, flexiblen, ergo-
nomischen und massgeschneiderten Logistiklésungen passen sich
den kundenspezifischen Prozessen an; somit konnen Flexibilitéts-
gewinne erlangt, kiirzere Durchlaufzeiten erreicht und Angebots-
bzw. Nachfragespitzen besser abgefangen werden.
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+ Maximale
Lagerausnutzung

-+ Sicheres
Produkthandling

* Robust und vielseitig

- Diesel / Treibgas/
AC Elektro

+ 1.5 - 25 Tonnen
Tragkraft

* Innen- und
AuBeneinsatz

Kostenlose und
unverbindliche
Lagerplanung

Combilift Deutschland Tel: 0800 000 5764
Combilift Ltd Gallinagh Co. Monaghan Irland
Tel: +353 47 80500 E-mail: info@combilift.com

In Sachen
Anschlagmittel falsch
beraten worden?

Seit Uber 75 Jahren beliefern wir unsere Kun-
den zuverlassig mit allem was man zum Heben,
Bewegen und Sichern von Lasten benétigt.

Mit dieser Erfahrung priifen und reparieren
wir ebenso fachkundig, wie wir Sie als GroB-
handler beraten.

Rufen Sie uns doch einfach einmal an und pro-
fitieren Sie von unseremn Know-how.

Viele unserer ca. 8.500 Produkte finden Sie
auch in unserem Online-Shop:

www.heidkamp-hebezeuge.de

I3 <HEIDKAMP>

heben + bewegen
Priif &R t .
riifungen & Reparatur | DieselstraBe 14 - D-42579 Heiligenhaus
Mietservice | Telefon 0 20 56 / 98 02-43
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Frische- und Tiefkithlprodukte beschlossen. Durch den Zukauf ei-
nes benachbarten Gebdudes wurde eine Fordertechnikverbindung
fir Rollbehilter zwischen den Gebauden notwendig. Uber eine Ver-
bindungsbriicke gelangen die Rollbehalter von der Leerguthalle in
das neue Gebdude. Auflerdem wurde erneut eine Zwischenbiihne
gebaut und der Speicher um 1080 Stellplitze beziehungsweise 2 160
Behalter vergrofiert. Insgesamt wurden bei der Erweiterung 1,7 Ki-
lometer Fordertechniktrasse installiert.

Ein Hochleistungsverschiebewagen befiillt und entleert den
Zwischenspeicher kontinuierlich. Um das Potenzial der Energie-
einsparung zu steigern, wurde auf dem Verschiebewagen, welcher
die 54 Puffertrassen bedient, zwei neuentwickelte Ubertriebe ins-
talliert. Diese erméglichen durch die Ein- und Auskopplung des
Zahnriemens eine effiziente Bedienung aller Pufferbahnen durch
ein einziges Element. Die Pufferbahnen selbst sind ohne Antriebe
ausgestattet. Durch die Einsparung dieser 54 Antriebe haben sich
die Kosten reduzieren lassen und auch die Umwelt wurde durch
die Einsparung nachhaltig geschont.

Schnelle Montage Weitere Vorteile durch den Wegfall der An-
triebe sind die einfache Montage und die starke Reduktion der In-
betriebnahmezeiten; der Nutzer gewinnt so an Zeit und an Flexi-

< Uber eine Passerelle gelangen die Rollbehalter zum neuen Gebau-
de von Dennree

A Ein Hochleistungsverschiebewagen befullt und entleert den Zwi-
schenspeicher kontinuierlich

bilitat. Da keine Kabelkanale bendtigt werden, ist die Anlage leicht
zu reinigen. Die Pufferstrecken lassen sich einfach und schnell er-
weitern, auch in Etappen moglich, ohne dass grofle Eingriffe in der
Steuerung gemacht werden miissen. Die Pufferbahnen fiir leere
Transportgiiter konnen bis zu 20 Meter lang sein, solche fiir volle
Transportgiiter bis zu 12 Meter, mit einem maximalen Gesamtge-
wicht von 3000 Kilogramm.

Durch dieses effiziente Logistiksystem konnte Dennree den
Warenfluss optimieren. Tédglich verlassen nun bis zu 4 000 bela-
dene Rollbehilter das Zentrallager. Knapp 220 Dennree-Fahrer
sorgen fiir die rechtzeitige Ankunft der Lieferungen bei den Ver-
kaufsstellen. Auf der Riickfahrt werden in jeder Region frische Bio-
Lebensmittel bei Herstellern und landwirtschaftlichen Erzeugern
abgeholt. Dadurch werden Leerfahrten von LKWs vermieden und
die CO,-Bilanz optimiert. Dennree ist der einzige Bio-Lebensmit-
telhdndler in Deutschland, der tiber eine eigene, flichendeckende,

nationale Abhollogistik verfiigt. » www.gilgen.com
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< Dieter Wirth, Leitung
Intralogistik bei Dennree:
.Der Wareneingang beginnt
um 3.00 Uhr nachts, wenn
die ersten Lkws mit Ware
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‘r T | =  Zusammenspiel Logistik-Mit-
‘] arbeiter auf technisch hochs-
57 tem Niveau funktionieren.
Der Warenfluss konnte
durch das automatische

: Rollbehéltersystem deutlich
o optimiert werden”




