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Karotten und Kartoffeln

schneller sortiert

Die Steffen-Ris AG lagert und verarbeitet schweizweit jahrlich rund 250.000 Tonnen

Friichte, Gemiise und Kartoffeln. Um die Effizienz der Ablaufe zu sichern, werden die Anlagen
laufend modernisiert. Das Projekt ,fresh & cool”“ umfasste eine Erweiterung der Brutto-
geschossflache von bisher 16.000 auf liber 24.000 Quadratmeter. Der Intralogistik-Spezialist
Gilgen Logistic aus Oberwangen wurde fiir die Lieferung eines Fordersystems beauftragt.

ie Fenaco-Tochter Steffen-Ris AG
Dsetzt im schweizerischen Batter-

kinden neue MaRstibe in der
Verarbeitung von Kartoffeln, Karotten
und Zwiebeln. Verteilt {iber die ganze
Schweiz werden 13 Leistungszentren
betrieben. Allein in den letzten fiinf
Jahren hat die Fenaco einen Gesamtbe-
trag von rund 100 Millionen Schweizer
Franken in den Aus- und Umbau sol-
cher Lager- und Verarbeitungsbetriebe
investiert. Im Investitionsvolumen von
rund 35 Millionen Schweizer Franken
fiir das Projekt ,fresh & cool” waren der
Neubau einer Lagerhalle fiir insgesamt
8.000 Tonnen Kartoffeln und Karotten
sowie die Erweiterung der Speditions-
infrastruktur auf 2.000 Quadratmeter
enthalten. Schliefllich wurde auch die
Produktionsfliche um 3.000 Quadrat-
meter erweitert. Die Erneuerung der
Betriebseinrichtungen schloss eine
zusdtzliche Aufbereitungs- und Pack-
station mit elektronischer Qualitatssor-
tierung fiir Kartoffeln sowie eine Karot-
tenverarbeitungslinie auf dem neusten
technischen Stand ein. Das Gebdude

wurde so konstruiert, wie es die Pro-
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duktionsprozesse verlangen, damit die
Warenstrome auf kiirzesten Wegen
optimal umgesetzt werden konnten.
Der Bau wurde vollstindig nach Miner-
gie erstellt.

Der Intralogistik-Spezialist Gilgen
Logistics AG aus Oberwangen wurde
fiir die Lieferung eines Fordersystems
beauftragt. Dieses transportiert die be-

Férdersystem transportiert
Gebinde automatisch
an die Kommissionierplatze

notigten Leergebinde in der richtigen
Menge, zum richtigen Zeitpunkt voll-
automatisch ab der Palette in der Behal-
terbereitstellungszone an die Kommis-
sionierplatze. Die Hauptziele waren
eine rasche Verfligbarkeit der Leerge-
binde am Verpackungsstandort, eine
Leistungssteigerung beim Abfillen in
die Gebinde, und ein rasches Abfiihren
und Palettisieren der Gebinde unter
Berticksichtigung von ergonomischen
Arbeitsplatzeinrichtungen.

Viele Prozessschritte erfolgen
automatisiert

Zum Einsatz kommen drei Behdlter-
typen, zwei Sorten von IFCO-Gebinden
sowie ein Gebinde der Migros. Die
IFCO-Gebinde werden jeweils zusam-
mengeklappt auf Paletten gestapelt an-
geliefert. Vor der automatischen Zufiih-
rung an die Kommissionierpldtze in den
Produktionsbereichen miissen die Leer-
gebinde depalettiert werden. Die Auf-
gabe der Paletten auf die Anlage erfolgt
mittels Gabelstapler. Das Abschieben
der Gebindetlirme, die Gebindeverein-
zelung, die Abstapelung und das Auf-
richten der zusammengeklappten
Gebinde erfolgen vollautomatisch. Die
leeren Europaletten werden automa-
tisch gestapelt und mittels Gabelstapler
manuell entfernt und im Blocklager
zwischengepuffert. Nach der Abstape-
lung und Vereinzelung der Gebinde er-
folgt der Transport mittels Elevatoren
auf eine Forderhohe von 4,2 Meter
Hohe. Die Ausschleusestellen sortieren
die Gebinde in die Produktionsbereiche
Karotten oder Kartoffeln und fiithren sie
in sogenannte Loops, wo die Gebinde
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zwischengespeichert werden. Auf den
Rundldufen in den Bereichen Kartof-
feln und Karotten befinden sich jeweils
Behaélter jeden Typs.

Behalter anfordern per
Touch-Screen

Im Automatikbetrieb erfolgt die Bedie-
nung der Anlage iiber die Stationspa-
nels an den Arbeitspldtzen in den Pro-
duktionsbereichen Kartoffeln und
Karotten. Mittels Eingabe auf einem
Touchscreen am Bedienpanel kénnen
die Mitarbeitenden die verschiedenen
Leerbehidltertypen, sowie die ge-

wiinschten Gebindemengen fiir die
Kommissionierung anfordern. Die Be-
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hélteranforderung wird erfasst und die
gewiinschten Behalter schnellstmdglich
an den entsprechenden Kommissio-
nierplatz gefordert. Die Behalter wer-
den an den Arbeitspldtzen auf ergono-
mischer Hohe auf Rutschen bereitge-
stellt. Das clevere Steuerungssystem
managt die Empfangsprioritdten an den
Kommissionierpldtzen, die Speicher-
loops, sowie die Behalterbereitstel-
lungszone. Uber eine Statusanzeige ist
der Benutzer {iber den aktuellen Anla-
genzustand informiert.

Da ein grofRer Teil des Fordersystems
in 4,2 Meter Hohe installiert ist, wur-
den fiir den technischen Dienst mobile
Bedieneinheiten eingeplant. Samtliche

Leerhehaltertypen und die Gebindemengen fiir die Kommissionierung anfordern.
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Forderelemente lassen sich iiber WLAN
mit den mobilen Simatic Mobile Panel
bedienen. Bei Storungen oder Optimie-
rungen kann auf das System iiber Fern-
zugriff via VPN-Verbindung zugegriffen
werden.

Die grofste Herausforderung bestand
darin, die Integration der Anlage bei
laufendem Betrieb durchzufiihren. Die
Leistungsdaten des Neubaus in Bétter-
kinden sind beeindruckend: Die Lager-
kapazitat belduft sich jetzt auf 24.000
Tonnen. Pro Stunde bereiten 80 Mitar-
beiter 35 Tonnen Kartoffeln, 10 Tonnen
Karotten und 5 Tonnen Zwiebeln auf.
Mit neuster Technologie und weitge-
hend automatisierten Prozessen konn-
ten beziiglich Effizienz und Produkt-
qualitdt neue Mal3stdbe gesetzt werden.
Das Ziel, die Betriebsablaufe zu opti-
mieren und die Kapazitdten auszubau-
en, konnte zur Zufriedenheit aller
Beteiligter erreicht werden.

Walter Landtwing €

» Kontakt

Steffen-Ris fenaco Genossenschaft
CH-3427 Utzenstorf
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E-Mail: info@steffen-ris.ch
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Gilgen Logistics AG
CH-3173 Oberwangen
Tel.:0041/31/9853535
E-Mail: info@gilgen.com
www.gilgen.com

Unterbrechungsfreie Flihrung verschiedener Me-
dien in einem e-ketten*-System. e-spool power
mit Motor flir hohe Auszugslangen bis 25 m und
mehr. Und e-spool mini mit 2 m Auszugslange
fiir kleine Bauraume. Diese motion plastics® News
finden Sie unter:
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