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Unternehmen

Die Pistor wurde 1916 als Einkaufsgenossen-
schaft der Biicker-Konditoren der Schweiz ge-
grindet. Heute ist Pistor das fihrende Han-
delsunternehmen fir die Biicker-Konditor-Con-
fiseurBranche und ein bedeutender Gross:
hiindler im Gastronomiebereich.

Im Hauptsitz in Rothenburg werden rund
7'000 Artikel gelagert. PistorKunden pro-
fitieren von einem umfassenden und
spezialisierten Warensortiment fiir die Be-
reiche Backstube, Kiiche, Café, Restaurant
und Laden.

Vorteile der Zusammenarbeit

© Alles aus einer Hand mit Eigenprodukten
der Gilgen Logistics (Mechanik, Steverung,
Montage und Service).

o £in Ansprechpartner fir alle Fordersysteme
(Gebinde, Rollbehilter, Paletten).

© |eistungsstarke und bewdhrte eigene
Férderelemente sind im Einsatz.

© (ehindestapler /-Entstapler als Kombigert.

Logistik

Anfang 2005 beabsichtigte Pistor mit dem
Lukauf eines Gebiudes, das LeergutHandling
aus dem Hauptgebdude auszugliedem und
zu aufomatisieren. In der neuen Leerguthalle
werden die leeren Rollbehilter und Gebinde
per LKW angeliefert.

Das neue Gebdude dient als Leergutzentrale.
Samfliches Ruckschubmaterial der Kunden
wird hier gesommelt und sorfiert. Die
gereinigien Roll- und  Kunststoffbehiilter
werden mif der automatischen Fordertechnik
via Posserelle wieder dem Ristprozess im
Hauptgebiiude zugefishr.

Leergut-Handling

¢ Gebindeforderanlage

Das gereinigte Gebinde wird auf einer Linie
von der Gebindewaschmaschine ibernommen.
Vor dem Einlouf in den C-Forderer wird ge-
priift, ob das Gebinde nicht ouf dem Kopf
steht und gleichzeitig wird die Hohenkontrolle
durchgefiihrt.

Nach dem Auslauf aus dem C-Férderer wird
es direkt auf dos Transferfrasse dber die
Passerelle ins Hauptgebéiude gefardert und
auf dem Trasse aufgepuffert. Sobald diese
Transferpufferbahnen voll sind, liuft es nach
dem C-Forderer direkt iber den Gebindestap-
ler (Siulen & sieben Gebinde) in den Puf-
ferhahnhof.

Ist eine Transferbufferbahn entleert worden,
werden die Gebinde wieder automatisch aus
dem Puffer nachgeférdert.

* Rollbehiilterforderanlage

Die zusammengestellten geschachtelten Roll
behiilter werden manuell auf die Aufgabesta-
tion geschoben und per Aufzug automatisch
ins Obergeschoss gefordert.

Von hier aus werden sie auf dem Transfertras-
se zum Hauptgebéiude gepuffert und direkt
iiber den Aufzug abgezogen. Sobald die Sii+
tigung erreicht ist, werden die geschachtelfen
Rollbehilter im Rollbehiilterpuffer dicht an
dicht gepuffert.

Die maximale Pufferkapazitit auf der ge-
samten Neuanlage umfasst 580 Stellpliitze
(Total 1'160 RB).

* Palettenfordersystem

Die Palettenfdrderanlage verbindet das Haupt-
gebiiude mit dem zugekauften Gebiude iber
eine Passerelle. Parallel zur Gebinde- und Roll
behilteranlage verliuft die Palettenférderan-
lage. Die Anlage arbeitet im Reversierbetrieb.



Technische Daten

Gebindeforderanlage Rollbehilterforderanlage

Transportkapazititen Transportkapazifdt 3'000 Rollbehdlter/8 h
(-Forderer bis 800 Gebinde,/h Geschwindigkeit

Stapler-/Entstaplermaschine  bis 800 Gebinde/h Horizontaltrasse 0.3m/s
Geschwindigkeiten Vertikalfdrderer (Zahnriemenaufzug) bis 1.0 m/s
CForderer 0.5m/s Pufferkapazitiit

Forderbond 0.6m/s Puffer 480 Stellpliitze resp. 960 Rollbehiilter
RoIIenl')uhn. _ 0.5m/s Transfertrasse 100 Stellpliitze resp. 200 Rollbehlter
Verschiebeeinheit 0.4m/s Total 580 Stellpliitze resp. 1160 Rollbehiilter
Pufferkapazitiit

Transfertrasse 280 Gebinde

Gebindepuffer 2625 Gebinde

Total 2905 Gebinde

Palettenforderanlage

Heber 1-3 70 - 90 Einfachspiele/h

Geschwindigkeit Palettenanlage  bis 0.3 m/s

GILGEN Hauptsitz Schweiz/International
LOGISTICS Gilgen Logistics AG, Wangentalstrasse 252, CH-3173 Oberwangen, Tel. +41 31 985 35 35, Fax +41 31 985 35 36

Deutschland
www.gilgen.com, info@gilgen.com Gilgen Logistics GmbH, Hauert 20, D-44227 Dortmund, Tel. +49 231 9750 5010, Fax +49 231 9750 5040



	Pistor.pdf
	1 Pistor
	2 Pistor

