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Einsatz von Rollbehiiltern

Fir die Auslieferung von Nahrungsmitteln
wie Molkerei- und Bickereiprodukfe, Friichte,
Gemise oder Trockensortimente werden in
vielen Betrieben Rollcontainer oder Rollbehdlter
eingesefzt. Die leeren, angelieferten Behilter
werden bis zu ihrem Einsatz fiir die Kommis-
sionierung der Waren zwischengespeichert.

Fir die Kommissionierzeit werden die Roll
behiilter dem Rollbehilter-Zwischenpuffer
entnommen und den diversen Betriebsherei-
chen fiir die Beladung zugefishrt. Anschlies-
send werden sie per LKW an die Filialen
ausgeliefert.

Transportierbare Rollbehiilter

Je nach Logistik des Betriehes werden dabei
Standard oder schachtelbare Rollbehilter,
sogenannte Aframe Typen, eingesetzt.

Standard Rollbehilter (Quelle CargoPak)

Anforderungen an das
Logistiksystem

Nach der Anlieferung der leeren Rollbehlter
in das Distributionsgebdude gelangen sie in
einen Zwischenpuffer, wo sie bei Bedarf sofort
wieder am richtigen Ort verfugbar sind.
Diese Aufgabe dbemimmt eine Transport-
Speicheranlage.

Aber auch vollbepackte Rollbehiilter werden
effizient in die dafir vorgesehene Distribu-
tionszone fransporfiert.

A-frame Rollbehilter (Quelle CargoPak)



Gilgen Logistics setzt die
richtigen Komponenten ein

Der vereinbarte Materiaffluss ist Voraussetzung
fiir die erfolgreiche Planung einer Rollbehilter-
fransportanlage. Die wirtschaftlichen Fakforen
werden dabei in den Vordergrund gesetzt.

Im Rollbehilterhandling sind folgende Pro-
zessschritte typisch:

o Aufgabe ins Transportsystem

© Pufferung von leeren Rollbehiiltern
o Stockwerksverbindungen

o Abgabestationen

Unsere Anlagen transportieren Rollbehilter
mit Gewichten bis 500 kg. Das abgebildete
Layout einer Rollbehilteranlage zeigt die
verwendeten Komponenten.

Vorteile

Eine Rollbehiltertransportanlage schafft so-
fort Ubersicht ber die zur Verfiigung
stehenden leeren Rollbehdlter. Durch den
kontrollierten Transport der vollen Rollbehdl-
ter erhdht sich die Effizienz, Kosten werden
gespart und die Auslieferbereitschaft erhiht.

Lwischenpuffer

Aufzug

Aufgabe- und Abnahmestation
fiir zwei gestapelte Rollbehiilter



Unsere Referenzen Nahrungsmittel- und Postlogistik
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